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KARTA KATALOGOWA
TORc 50000/115F

OPIS TECHNICZNY TRANSFORMATORA

Transformator trojfazowy o chtodzeniu olejowo-powietrznym ONAF, z uzwojeniami miedzianymi, z regulacja
napigcia pod obcigzeniem, w kadzi radiatorowej z konserwatorem, z przepustami wyprowadzanymi na
pokrywe, w wykonaniu napowietrznym, dla klimatu umiarkowanego.

Rdzen
Rdzen transformatora, trojkolumnowy jest wykonany z blachy transformatorowej zimnowalcowanej pokrytej
izolacja nieorganiczng w technologii ,,step-lap”. Blachy kolumnowe sg sklejone, a blachy jarzmowe sg
Sciagnigte taSma z widkna szklanego. Belki jarzmowe goérne i dolne potaczone sg ze soba listwami stalowymi
umieszczonymi na skrajnych pakietach kolumn, pod wewnetrznym uzwojeniem. Dodatkowo w celu
zapewnienia stabilno$ci w trakcie transportu i eksploatacji rdzen podparty jest fapami oporowymi. Aby obnizy¢
hatas rdzenia, kolumny klejone sg klejem elektroizolacyjnym.

Uzwojenia
Uzwojenia sg nawinigte profilowym przewodem miedzianym o przekroju prostokatnym izolowanym papierem.
Migdzy uzwojeniami znajduja si¢ kanaly olejowe zapewniajace potrzebng cyrkulacje oleju. Uzwojenia sa
odpowiednio umocowane dla zapewnienia wymaganej wytrzymatosci zwarciowej. Prasowanie uzwojen
odbywa si¢ przy pomocy pierscieni elkonowych z uktadem klinéw samohamownych, dodatkowo blokowanych
mechanicznie. W celu zapewnienia wymaganej sity prasujgcej przy montazu uzwojen na kolumnach rdzenia-
majacej rowniez istotny wplyw na wytrzymalo$¢ zwarciowg — stosuje si¢ ich prasowanie technologiczne z
wykorzystaniem systemu sitownikéw hydraulicznych.

Przelacznik zaczepow
Przetacznik zaczepow do regulacji napigcia pod obcigzeniem po stronie napiecia GN, z napedem silnikowym
oraz recznym za pomocg korby, wyposazony w mechaniczny licznik liczby przetaczen i mechaniczny wskaznik
potozenia przelacznika zaczepow znajdujace si¢ w szafie napgdu oraz w nadajnik i cyfrowy wskaznik potozenia
przetacznika zaczepow do zainstalowania w rozdzielni. Naped wyposazony w styki sygnalizujgce krancowe
potozenia. Silnik napedu zabezpieczony przez samoczynny wylacznik z wyzwalaczem termicznym i
zwarciowym wyposazony w dodatkowe styki.

Szafa sterownicza
Szafa sterownicza urzadzen zabezpieczajacych i wskaznikow, o stopniu ochrony IP55, zabezpieczona jest przed
korozjg w taki sam sposob jak powierzchnie zewnetrzne kadzi transformatora.

Kadz
Kadz transformatora jest wykonana ze stali konstrukcyjnej spawanej wzmocnionej ksztattownikami, ktdre
zapewniaja potrzebng wytrzymato$¢ mechaniczng. Kadz bez dodatkowego wyposazenia wytrzymuje roznice
miedzy cis$nieniem wewngtrznym i zewngtrznym -990/+500 hPa.
Dla odprowadzania ciepta stuzg radiatory blaszane przykrecone do ptaszcza kadzi. Przy transporcie zabronione
jest pchanie 1 ciggnigcie za w/w radiatory. KadZ ustawiona jest na podwoziu, z ktorym tworzy jedng catos¢. Do
ramy podwozia przymocowane sg 4 kolka, przestawiane na wzdluzny i1 poprzeczny kierunek jazdy o
rozstawieniu podanym na rysunku ofertowym. W gornej czesci kadzi znajduja si¢ czopy do podnoszenia
transformatora, a w dolnej czgsci zasuwa do filtrowania ispustu oleju, zawory do préb, wsporniki do
podnoszenia transformatora, skrzynka przylaczeniowa, ucha do przeciggania transformatora, napegd
przetacznika, $ruby uziomowe z gwintem M12 za pomoca, ktérych nalezy transformator uziemié. Od strony
przetacznika na kadzi znajduje si¢ wtaz do rewizji przetacznika.

Pokrywa
Pokrywa jest wykonana z blachy stalowej wzmocnionej usztywnieniami i potaczona jest z kadzig za pomoca
spawania. Wewngtrzna czeg$¢ transformatora zwigzana jest w jedng catos$¢ z pokrywa.
Na pokrywie znajdujg sie:

e przepusty gérnego napigcia
e przepusty dolnego napigcia
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przektadnia napedu przetacznika zaczepow
ucha do podnoszenia pokrywy
4 wlazy umozliwiajace zalozenie lin do wyjmowania cze$ci aktywne;j
zawo6r kulowy do napetniania olejem transformatora i filtrowania oleju
kieszen termometrowa
Odwilzacz powietrza
Odwilzacz powietrza jest przykrecony do rury konserwatora. Odwilzacze te sg stosowane do oczyszczania
powietrza, ktore jest zasysane przez konserwator. Przefiltrowane powietrze przeptywa przez pojemnik w
odwilzaczu, ktory wypekliony jest absorbentem wilgoci. Suche powietrze wznosi si¢ w gore przez rure do
konserwatora. Poziom tego materiatu powinien by¢ o ok.10mm nizszy od dolnej krawedzi otworu w srodkowej
rurce. W dolnym naczyniu szklanym znajduje si¢ olej transformatorowy, ktorego poziom powinien by¢ o 20mm
wyzszy od dolnej krawedzi odwrdconej miseczki szklanej. Zel krzemionkowy wypetniajacy odwilzacz jest
materiatem chtongcym wilgoé¢. Kolor pomaranczowy oznacza ze materiat jest chtonny. Kolor brgzowo-zielony
wskazuje ze materiat stracit zdolno$¢ pochtaniania wilgoci i nalezy go wymieni¢ lub regenerowac.
Zawor bezpieczenstwa
Zawoér bezpieczenstwa jest przeznaczony do zabezpieczania kadzi olejowych transformatoréow przed
uszkodzeniem mechanicznym wskutek wzrostu ci$nienia w kadzi przy nadmiernym przecigzeniu lub zwarciu.
Zawoér jest wyposazony w styki elektryczne umozliwiajace sygnalizacje otwarcia zaworu i wylaczenie
transformatora. Wzrost ciSnienia powyzej okresSlonej dla zaworu wartosci powoduje uchylenie klapy
dociskowej zespolu sprezyn i upust oleju na zewnatrz transformatora. Ci$nienie poczatku otwarcia zaworu
550hPa.
Olej
Transformator jest napetniony olejem elektroizolacyjnym spetniajacym wymagania norm PN-EN 60296.
Konserwator
Konserwator jest wykonany z blachy stalowej wygigtej w ksztalcie walca. Posiada dwie komory olejowe, jedna
dla oleju transformatora druga dla oleju przelacznika. Konserwator jest podparty i polaczony z pokrywa
transformatora stalowymi katownikami z mozliwos$cig ustawienia na krdtszym boku kadzi po prawej stronie
transformatora patrzac od strony przepustow gornego napiecia. Miedzy kadz a konserwator jest wmontowany
przekaznik Buchholza z obustronnie zainstalowanymi zaworami kulowymi. W gornej cze$ci konserwatora
znajduje si¢ wlew oleju i ucha do podnoszenia, a w dolnej czg¢$ci zawor do spustu oleju oraz dwie rury z
kolierzem, do ktorych sa przykrecone odwilzacze. Na bokach konserwatora sg zamocowane magnetyczne
wskazniki poziomu oleju transformatora i przelacznika zaczepéw z kontaktami w stanie normalnym otwartym
do podtaczenia sygnalizacji.
Uklad chlodzenia
Chtodzeniu typu olejowo-powietrznym ONAF realizowane jest za pomoca radiatorow szeroko panelowych
typu B2 ocynkowanych wraz z wentylatorami zabudowanymi pod radiatorami. Radiatory posiadaja korki do
napetnienia, spustu oleju oraz korek do odpowietrzania, nabudowane na transformatorze sa montowane do
kadzi poprzez zastawki pozwalajace na odcigcie oleju w kadzi od radiatorow, istnieje mozliwosé
zdemontowania radiatorow.
Transformator pokryty jest lakierem, w kolorze standardowym RAL 7032 lub innym wskazanym przez klienta
w szczegotowym zamowieniu realizacyjnym, odpornym na wplywy atmosferyczne i olej.
Na transformatorze znajduja si¢ czytelne tabliczki informacyjne. Wykonane sa z materiatow odpornych na olej,
promieniowanie UV, korozj¢ oraz inne dziatania warunkow atmosferycznych.

Warunki Srodowiskowe pracy
Transformator jest zaprojektowany do pracy ciaglej, napowietrznej do wysokosci 1000m. npm. w warunkach
klimatu umiarkowanego.
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ZYCHLIN

Karta katalogowa

DANE TECHNICZNE

Parametr Jednostka Wartoscé
Chlodzenie - ONAF
Typ - TORCc 50000/115F
Moc znamionowa uzwojen GN MVA 50
Napiecie znamionowe GN kV 115
Napiecie znamionowe DN kV 15,75
Czestotliwo$é Hz 50
Regulacja napiecia po stronie GN - +10% w +8st.
Uklad i grupa potaczen - YNd11
Rodzaj pracy - C
Napigcie zw_argia gwarantowane GN-DN % 12
odniesione do mocy GN
Straty jalowe na zaczepie znamionowym kW <20
Straty obcigzeniowe gwar. GN-DN kw <220
Wskaznik PEI (11 ETAP) % > 99,734
Poziom izolacji uzwojen GN KV L1550/AC230
Poziom izolacji punktu neutralnego kV L1325/AC140
Poziom izolacji uzwojen DN KV L195/AC38
Poziom zwilgocenia izolacji statej % <1
Poziom hatasu (ci$nienia akustycznego) dB(A) <70
Przyrost temperatury uzwojenia °C 65
Przyrost temperatury oleju °C 60
Masa catkowita kg
Masa oleju kg Zgodnie z rys.
Dlugo$¢ A mm ofertowym nr.:
Szeroko$s¢ B mm 173 02 39501
Wysokos¢ C mm

UWAGA: Ze wzgledu na status dokumentu "oferta"” zastrzega sie ok 10% odchytki od wartosci mas i wymiarow.
Szczegotowe dane dotyczqce mas i wymiarow transformatora bedg przedstawione po etapie projektowym.

1) Tolerancje wg PN-EN 60076-1:2011E Transformatory — Wymagania ogélne.

2) Napiecie zwarcia i straty obcigieniowe podano przy wzbudzeniu znamionowym, czestotliwosci znamionowej 50 Hz i

temperaturze odniesienia 75°C.

3) Poziom hatasu — maksymalny gwarantowany poziom cisnienia akustycznego zgodnie 7 PN-EN 60076-10

138-2021 Wer.2.
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WYPOSAZENIE
TORCc 50000/115F
1. Podobcigzeniowy przetacznik zaczepow
1.1. Przetacznik produkcji Maschinenfabrik Reinhausen lub Hyundai
1.2. Naped produkcji Maschinenfabrik Reinhausen lub Hyundai

2. lzolatory przepustowe:
2.1. Przepusty GN szt.3 typ COT 550/800
2.2. Przepust N szt.1 typ COT 325/800
2.3. Przepusty DN szt.3 typ 20NF2000
Przekaznik Buchholza typ BR-80 Comem
Termometr tarczowy - dwukontaktowy typ Comem OTI
Czujnik termometru oporowego TOPG

Termometr maksymalny typ JUMO

N o g &~ w

Termometr oporowy ze wskaznikiem cyfrowym do zainstalowania w rozdzielni (pomiar
temperatury oleju) typ ESM 4900

o

Dwa magnetyczne wskazniki poziomu oleju typ LA22
9. Cisnieniowy zawor bezpieczefstwa typ VS 100

10. Przekaznik przeplywowy do pod obcigzeniowego przetacznika zaczepdéw z zaworem kulowym
od strony konserwatora

11. Dwa obstugowe odwilzacze powietrza: dla transformatora i przetacznika

12. Radiatory o standardowym rozstawie 520 mm posiadaja korki do napetnienia, spustu oleju oraz
korek do odpowietrzania

13. Zawory kulowe do spustu i napetniania olejem oraz do filtrowania oleju typ WK2a ; WK6ba
14. Zawor odcinajagcy ZOK80
15. Cyfrowy wskaznik potozenia przetacznika zaczepow

16. Wentylatory

Transformator posiada réwniez:

- Aparatura kontrolno-pomiarowa sprowadzona do szafy sterowniczej
- Zawory probiercze do préb oleju z gornej i dolnej czescei kadzi

- Wlaz na kadzi do czyszczenia i przegladéw przetacznika

- Korki spustowe w dnie kadzi

- Wspornik i ucha do podnoszenia i przeciggania transformatora

- Zaciski uziemiajace M12 (M16)

- Kotka w podwoziu z obrzezami
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Rutine test for power transformer / Program prob transformatorow mocy w
oparciu o norme PN-EN 60076-1

ogledziny

pomiar rezystancji izolacji uzwojen (przed probami)

pomiar przektadni i wyznaczenie grupy potaczen

pomiar pragdow

badanie stanu mechanicznego uzwojen

badanie wspoétczynnika stratnosci  dielektrycznej tgd 1 pojemnos$ci uzwojen
transformatora
badanie podobcigzeniowego przetacznika zaczepow

pomiar rezystancji uzwojen

pomiar strat obcigzeniowych i napigcia zwarcia

proba stanu jalowego

pomiar ci$nienia akustycznego

proba napigciem doprowadzonym

proba napigciem indukowanym z pomiarem wyladowan niezupetnych

préba udarowym napigciem piorunowym (udar pelny)

pomiar rezystancji izolacji uzwojen (po probach)

badanie wtasciwosci fizyko — chemicznych oleju i analiza chromatograficzna oleju

24 godzinna proba szczelnosci transformatora

Uwagi: Istnieje mozliwo$¢ rozszerzenie zakresu prob fabrycznych po wczes$niejszym
uzgodnieniu, jednak moze wigzac si¢ to ze zmiang ceny transformatora.
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1Przepust GN COT 550/800
2Przepust N £OT 325/800

3.Przepust DN 20NF2000

4.Wlaz rewizyjny przelycznika
5.Konserwator

6.Wlew oleju do konserwatora
7.Przekaznik Buchholza
8.Magnetyczny wskaznik poziomu oleju.
9.0dwilzacz powiefrza

17307 395 01

10.Zastawka radiatorowa motylkowa

11Zawor kulowy 980

12.Zawdr kulowy #80 do wlewania i filtrowania oleju.
13.Zawor bezpieczeﬁsfwa

14.Ucha do przecizgania transformatora.

15.Wlazy do zaczepiania i pod ja czesSti wyn 0
16. Przedgcznik zaczepow

17.Naped przel3cznika zaczepéw

18.Spust resztek oleju z radiatora

19.Lzopy do pedneszenia transformatora.

20.Radiatory

21.Spust oleju z konserwatora.

22.Zawér 925

23.Ucha do podnoszenia konserwatora

24.Zawory 3/8" do préb oleju

25. Termometr tarczowo kontaktowy 2 kontaktowy
26.Tabliczka oznaczen.

27.Czujnik termometru kontaktowego.

28.Termometr oporowego M20 x 15 - Iszt.

29, Termometr maksymalny R3/4".

30.5ruba uziomowa
31Spust resztek oleju.

32.Zawdr kulowy @80 do spustu, wlewania i filtrowania oleju.
33. Szafka przytaczeniowa

34.Wsporniki do podnoszenia transformatora.

35. Zawer odcinajacy Z0K80

36. Przekaznik przetacznika

37. Wentylator

| . Masa cze$ci .
Grpa polczei T) Moc Przekladnia Mosa calkowifa) . .| Masa ole
» A Vv wyjmowalnej o
YNdfl  (TORc 50000/165F | 50 115000 0% w18s1./ 15750 ~675¢ ~39t -6t

Poziom izolacji  LIS50 AC230- Li325 AC140 / LI95 AC38

Pokiywa spawana z kadzig.
Tip chlodzenia: ONAF

Ze wzglgdu na status rysunku ‘oferta” zastrzega sig
ok £10% odchylki od wartosci mas i wymiarow.
Rysunek do uzgodnier.

Widok od X 13




ZINTEGROWANY SYSTEM r v o e
ZARZADZANIA JAKOSCIA Fabryka Transformatorow w Zychlinie

SRODOWISKIEM | BHP Sp. zo.o0.

ul. Narutowicza 70 99-320 Zychlin

1SO 9001:2015

1SO 14001:2015 DZIAL ZARZADZANIA JAKOSCIA
PN-N 18001:2004

Z2YCHLIN

WZOR
DEKLARACJA ZGODNOSCI

wg PN-EN ISO/IEC 17050-1

Deklarujemy z pelna odpowiedzialnoscia, ze

TRANSFORMATOR OLEJOWY
Typu TORc50000/115F nr fabryczny ............0

jest wykonywany i badany zgodnie z normg:

PN-EN 60076-1
EU NR 548/2014 ETAP 2
TRANSFORMATORY

WYMAGANIA OGOLNE

Kierownik Dziatu
Zarzadzania JakoScia

Zychlin dnia 27 - 09- 2021
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TUV Management Service GmbH

zaswiadcra rgodnie ¢ procedura TUV CERT

rredsenrstwo

Shchsisch-Bayerische
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Atar) tranatormatorawyeh

Ma podsiawie audylu. N7 sprawozdama 70012947

DobwigrULa 3eg BEel e ey g 1y
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Nerugyuzy cortyhbal pest waltny do lipiec 2005
MNumer reestracyny certyfikaty 12 104 11003
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Najwyzsza jakos¢, na ktora mozna liczy¢

Produkty

Standardy

® Transformatory o mocy 5-140 MVA
na napiecie do 230 kV
ONAN/ONAF/OFWF
16 2/3Hz/50Hz/60Hz

® Dfawiki olejowe

® Elektromagnetyczne sprzegta
punktu zerowego

® Transformatory uziemiajace
i cewki Petersona

® Transformatory jednofazowe
® Cewki do obwoddw rezonansowych

® Transformatory sprzegajace, dtawiki
rezonansowe

® Dfawiki bocznikujace
i indukcyjne do ograniczania pradéw
zwarcia

® Transformatory prostownikowe

® Transformatory piecowe

Naprawy

® Transformatory kazdego typu
o mocy pow. 5SMVA

® Produkcja czesci zapasowych
i zamiennych

Obstuga serwisowa

Kompleksowa obstuga serwisowa
zwiazana z naprawami i eksploatacja
transformatordw.

Zarzadzanie jakoscia

Catkowity proces zwiazany

z przygotowaniem produkgiji

i sama produkcja transformatora
kontrolowany jest przez sprawdzony
system zarzadzania jakoscia.

Grupa SGB jest certyfikowana zgodnie

Z nastepujacymi standardami zarzadzania:

® |SO 9001

® ISO 14001

® licencja spawalnicza Federal Railways
* KTA 1401

Transformatory SGB oferowane sa na
catym swiecie.

Produkujemy je i testujemy zgodnie
z nastepujacym standardami:

° [EC76 e UL
® PN-IEC 76 °* ENEL
* DIN/VDE * OVE
® BS British Standard e SWwW
* ANSI/IEEE °* UNE
e CAN/CSA °* NF

°* NEMA ® jinne

Straty jatowe / hatas

Niski poziom hafasu i strat jatowych
zapewniony jest dzieki zastosowaniu
technologii ciecia i zaplatania “step-lap”,
specjalnym konstrukcjom rdzeni oraz
uzyciu do ich budowy najwyzszej jakosci
nisko-stratnych blach.

Straty obciazeniowe

Wybér optymalnego przekroju
zastosowanych przewodéw pozwala
uzyska¢ niskie wartosci strat
obciazeniowych. W rezultacie
transformatory SGB catkowicie spetniaja
wymagania techniczne i eksploatacyjne,
zapewniajac jednoczesnie duza
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Wartosci standardowe

Typowy poziom wymagany
przez energetyke zawodowa.

Wartosci osiagane przez SGB.




Najwyzszej jakosci rdzenie

Szczegoly techniczne

Rdzenie transformatoréw SGB ® Zimnowalcowana stal o najwyzszej
odznaczajg si¢ bardzo dobrymi jakosci i od najlepszych dostawcéw
charakterystykami. Staranny dobér o grubosciach 0.3mm, 0.27mm
materiatéw, optymalne projekty i ich i 0.23mm

niezwykle solidne wykonanie, maja
decydujace znaczenie dla najwyzszej
jakosci rdzenni. Wszystkie te czynniki
umozliwiaja ciagta optymalizacje ich

® Skomputeryzowany system kontroli
procesu ciecia blachy

® Ciecie blachy w miejscach faczenia

konstrukgcji pod katem strat jatowych, kolumn i jarzm pod katem 45°
pradu biegu jatowego oraz poziomu

emitowanego hatasu. Jesli chodzi

o wymiary, to nawet najbardziej

restrykcyjne wymagania klientéw moga

zostad spetnione.

Pozycjonowanie rdzenia

...........................>

® taczenie jarzm i kolumn technika
wieloschodkowego zaplatania “step-lap”

® Zautomatyzowany proces precyzyjnej
laminacji

® Zastosowanie stalowych ram
Sciskajacych, wywierajacych jednakowy
nacisk na cata konstrukcje rdzenia

Linia produkcyjna ciecia blachy



Precyzyjnie nawiniete uzwojenia

Szczegoly techniczne

Nie jest przypadkiem, ze transformatory
SGB spetniaja najbardziej restrykcyjne
wymagania dotyczace niezawodnosci

i dtugotrwatej eksploataciji. Proces
nawijania uzwojen odbywa sie przy
pomocy specjalnie do tego
skonstruowanych urzadzen, co
zapewnia najwyzsza jakos¢ cewek.

® Uzwojenia nawijane sa jedynie przez
wysoko wyspecjalizowanych
pracownikéw przy uzyciu
najnowoczesniejszych urzadzen

® Typ uzwojenia i rodzaj przewodnika
dobiera sie na podstawie
przewidywanego rozptywu pradu
i rozktadu napieé oraz biorac pod
uwage wymagane poziomy izolacji.

Przy doborze optymalnego przekroju
przewodnika uwzglednia sie wptyw
ksztattu przewodu na dodatkowe
straty oraz zapewnienie odpowiedniej
odpornosci zwarciowej.

Stabilizacje osiowa uzwojen uzyskuje
sie dzieki symetrycznemu
projektowaniu blokéw oraz
wstepnemu suszeniu,
poprzedzajacemu prasowanie
uzwojen poprzez specjalne prasy .
Sciskajace. Wszelkie pomiary

i doswiadczenia technologiczne sa
uwzglednione w kalkulacjach.

Wszystko to pozwala nam

wyeliminowaé asymetryczny

rozkiad sit.

L]

Uktad przegréd preszpanowych,
uwzglednienie rozszerzalnosci oleju,
umozliwiaja stworzenie nowoczesnej
konstrukgcji izolacji miedzy
uzwojeniami. °

Prawidtowe sprasowanie uzwojen
oraz mocowanie uzwojen i rdzenia,
zapewnia wysoka odpornos¢ na
osiowe sity zwarciowe.

Prawidtowos¢ podstawowych metod
obliczeniowych i regut konstrukcyjnych
dowodzona jest przez licznie
wykonywane testy zwarciowe. Testy
te przeprowadzane s3 zaréwno na
zyczenie klienta, jak i we wiasnym
zakresie przez nasze fabryki.

W celu zoptymalizowania wielkosci
uzwojenia, kazdorazowo dokonuje sie
doboru przewodéw i indywidualnych
obliczen bloku.

Powtarzalnos$¢ osiowych wymiaréw
uzwojen uzyskuije sie poprzez wstepne
suszenie, uwzgledniajac wymogi
dotyczace wytrzymatosci
dielektrycznej, zwarciowej oraz
warunki termiczne.




Wszystko od jednego dostawcy

Twoje zamowienie jest
w centrum uwagi...

... Od momentu otrzymania, Twoje
zamoéwienie jest przetwarzane
w wewnetrzne zlecenie produkcyjne.

Krotki termin dostawy, jest kompilacja
pracy wysoce kompetentnych
zespotéw: sprzedazy, projektowania,
przygotowania produkcji i zaopatrzenia.
Przeptyw informac;ji jest
zoptymalizowany i w odpowiednim
czasie niezbedne dane trafiaja do
odpowiednich oséb w celu dalszej
obraébki i przekazania dalej...
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Sprzedaz

Realizacja zamdwienia w Scistej
wspotpracy z Klientem.

Wstepne przygotowanie zaméwienia.

Efektywny proces poczawszy od
zamoéwienia, az do wysyiki

(04746020 [Loiien
| 04148030 |Lessten vor Spa

US-DRILLEITER LAGENWIC|

Arbeiteplan : SPARTE NETZTRAFO Gruppe: AVT

auf Zylinder klebd Beschreibung: Transformator komplett anfertigen
andler |-

Koemissionsnummer: 1440289 Ristz|

Zeichnungs-Nummer: K520201 Einze|

Prozel
Tvp : DOTR 31500/110 Einze
Erstellungsdatum ; 15.11.1595 Auftr
Ander um ¢ 19.11.1%99 Aufey]
Bearbeiter [ Gesgam|

Fos Kap-Gr Baechreibung

Lageniibergang m. Psp

Lagendbergang m. Psp

transformatora.

... do ostatnich testow i wysyiki.

Kontrola terminéw
wszystkich etapow

Obliczanie i projektowanie
transformatora. Dostawy materiatéw.
Produkcja. Préby fabryczne.
Gotowos¢ do wysytki.

10 Blechpaket (Kern aktiv)

L gang ohne Ps| 20 ¥ern komplett (Hern inaktiv)
0 Us-wWicklung
40 OE-Wicklung

Przygotowanie zlecenia
produkcyjnego

Przygotowanie wszelkich dokumentéw,
niezbednych do rozpoczecia procesu
wykorzystujacego nowoczesny system PPS.
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1| Lieferantenbeurtellung fir:

Zarzadzanie dostawami
Dostepno$¢ materiatéw / wybér
dostawcy.

Planowanie dostaw.

Kontrola terminéw dostaw
wymaganych materiatéw.

Obliczenia

Przygotowanie obliczen elektrycznych
i mechanicznych z wykorzystaniem
specjalistycznych programéw
komputerowych.

o et e reet e, om0

N @ rhE o nE

Projekt
Projekt wspomagany architektura CAD.




Pomiary i testy transformatorow

Stacja prob

Wyposazenie stacji prob

Konstrukcja budynku

Pomieszczenia stacji préb ekranowane

jest ptytami z blachy perforowanej

o grubosci 82 mm z uwzglednieniem:

® Klimatyzacji (instalacja chtodzaca)
® Dzwigkoszczelnosci konstrukgji
® Ekranowania W.CZ.

co daje nastepujace warunki pracy:

Wymagana temperatura wewnatrz
budynku + 20°C

Maksymalny wzrost temperatury
podczas nagrzewania o 5 K.

Energia, ktéra mozna rozproszy¢
400 KW

Dzwiekoszczelnos¢ 42dB (drzwi
suwane), $ciany 37dB

Poziom interferencji W.CZ. 5 pc

Najwazniejsze urzadzenia stosowane
podczas pomiaréw:

® Generator udarowy 1200kV / 60k
® Zasilacz napiecia przemiennego
300kV(75kVA/150kVA), 100kV(25kVA)

® Przemiennik czestotliwosci
60Hz/125-350Hz/125Hz
® Przekfadniki pomiarowe

® Przemiennik czestotliwosci audio
83.33/100/116.67/183.33/200/216.67Hz

® Zasilacz 16 2/3 Hz na potrzeby
Deutsche Bahn AG

® Laboratorium kalibracyjne,
certyfikujace i kalibrujace wszelkie
urzadzenia testujace.

Budynek stacji préb obejmuje stalowa
konstrukcje hali, w ktérej dokonuije sie
pomiaréw oraz betonowa konstrukcje
budynku, w ktérym znajduja sie wszelkie
urzadzenia i pomieszczenia pomocnicze
Z aparatura pomiarowa.

Konstrukeja stalowa ~ Konstrukcja betonowa

(hale) (budynek)
Dtugos¢ 42 m 42m
Szerokosé 20 m I0m
Wysokosé 14m 9m
Kubatura 13944 m’ 4180 m’




Transformatory SGB na calym swiecie

I

30 MVA 110/11,5 kV ONAN

10 MVA 33/11 kV ONAN

5 MVA 37,5/20,9 kV ONAN

15/20/25 MVA 138/12,47 kV
OA/FA/FA

31,5/40 MVA 120/22kV ONAF

28 MIVA 24/1,1 KV OFWF 31,5 MVA 120/22 kV ONAF

40 MVA 115/21 kV ONAF 40 MVA 150/10,5kV ONAN



SGB proponuje petny serwis

Indywidualne podejscie
do kazdego projektu:

== °C otoczenia
® montaz u klienta

® odbiory techniczne
® dyspozycyjnos¢ 24 godziny na dobe
® monitoring pracy transformatora N

°C transformatora °C przetacznika zaczepow

® remonty i caloroczny serwis

transformatoréw
°C trans-

formatora

Skontaktuj sie z nami !

Naped
przefacznika
Zaczepow
< ™ zTMS 100 S

zawartos¢ gazu w oleju [ppm]

zawartos$¢ wody
w oleju [ppm]

Sterowanie
z pomieszczenia kontrolnego
(w razie potrzeby)

urzadzenia monitorujace prace
transformatora TOM



Jezeli potrzebujecie Panstwo dalszych, bardziej
szczegotowych informac;ji, prosimy o kontakt.
Nasi pracownicy kompetentnie doradza i zaproponuja
najbardziej optymalne dla Panstwa rozwiazanie.

Mozna sie z nami kontaktowac w kraju pod numerem:

Tel. 0 695 77 44 02



Doskonata jakos¢

Zakres produkgji

® Transformatory olejowe
do 1.000 MVA wiacznie, serwis
do 525 kV zgodnie z ogdlnie
obowiazujacymi standardami oraz
Z wymaganiami specjalnymi

® Autotransformatory

® Transformatory regulacyjne
z podobciazeniowymi przetacznikami
zaczepow

® Transformatory zywiczne do 24 MVA
wiacznie, napiecie znamionowe
do 36 kV

® System obudéw dla transformatoréw
Zywicznych
® Transformatory do stacji stupowych

® Transformatory uziemiajace oraz
cewki Petersena

® Transformatory prostownikowe
¢ Transformatory piecowe

® Dtawiki kompensacyjne i dfawiki
ograniczajace wartos$¢ pradu

® Matogabarytowe stacje
transformatorowe w obudowach
metalowych

Adres:

SGB-SMIT Transformers Polska
ul. Sterlinga 27/29

90-212 t6dz

Polska

Tel.: +48 695 77 44 02
Email: michal.latosinski@sgh-smit.group
www.sgh-smit.pl
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ZERTIFIKAT # CERTIFICATE #

CERTYFIKAT

PAANALGFMENT SHRYICE

Jednostka certyfikujaca
TV Management Service GmbH

ruSwindcza, de prredsiehiorstwo

S G B

SMIT
- TRANGFORMERS
Partners in Power
Sachsisch-Bayerische
GmbH Sta GmbH SMIT Transfermatonen BY
Onmstraie 10 Ohmstraiis 1 Groenestraat 136

D-93055 Regensburg 0-08496 Neumark | Sachsen  NL-6500 HJ Nijmegen
wdrozylo | stosuje system zarzadzania
jakoscia w zakrgsie

sarvis

suchych dywh

i veh stacji

N podstawie audyly, nr ep . 70013847

pabaierdza sig spelnisnie wymagan nomy
DIN EN IS0 9001 :2000
Minigjazy ceryfikal jest wainy do: maj 2005
Numer rejestracyiny certyfikatu 12 100 11003 TMS
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mlato
SGB-SMIT Transformers Polska

ul. Sterlinga 27/29

90-212 Łódź

Polska



Tel.: +48 695 77 44 02

Email: michal.latosinski@sgb-smit.group

www.sgb-smit.pl 
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